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Notice:

When the 3D printing penis notin use,
the consumables should be withdrawn.

3D Printing Pen Manual

usb type-c
RiREAO
supplies entrance
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LcD display @ M fu\nctl‘cI)rstitch key
BTR B, e
4 back button
/ BA, EiRmE
4 forward button
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heat sink hole
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pen cap 5
sy = pen head
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TEEGERERES, ELEMER, OEB;
warn:

Do not touch the skin with the tip of the pen during use,
be careful of burns;

o

C€ FE RoHS @ & 2

Precautions

1. Product applicable age: 5 years old and above.

2. Please make sure the cut end of the product is even each time
when you use it. When the filament is running out please also make

sure the other end of the filament is even otherwise it will get stock.

. This product is a precision electronic product, the continuous working time is
3 hours, please do not use it more than 3 hours, so as to avoid damage to the
pen and motor.

Pay attention to the temperature of the nozzle, please do not touch the nozzle

during use. The temperature of the normal temperature 3d pen nib can reach 50°C.

Please do not use the nib to touch other hard objects.

Please do not use foreign materials to load the hole of load the filament or the nib.
Please do not use other manufacturers’ consumables, so as not to cause
incompatibility.

This product is not waterproof.

Make sure that the filament is completely out of the pen and cut off the power
supply after using.

10. Please put the pen in a place where children can not touch after using.
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using temperature of the 3d 1. using temperature of the 3d 1. using temperature of the 3d
printing pen: 70-100°C. printing pen: 170-230°C. printing pen: 190-260°C.

diameter: 1.75mm.(0.07 inch) | 2. diameter: 1.75mm.(0.07 inch) | 2. diameter: 1.75mm.(0.07 inch)
. environmental friendly and 3. odorless, environmentaland | 3. shaped fast under the normal
biodegradable . biodegradable. temperature of environment
. food grade, can be shapped 4. shaped fast under the normal after melting disadvantages.
freely after soaking it under temperature after melting. 4. not environmental friendly,

water of temperature 40°C
or above for 1 minute.

It is about 30 seconds
slower shaped than PLA, ABS
after melting. " X X
Disadvantage: The price of
PCL is 4 times more expensive
than ABS and PLA.

odorous, not suitable for kids.

the cut of the filament should be
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WNHcTpyKUMK:

1. MoaknYUTECh K UCTOYHMKY NUTaHus, 3axrute XK-gucnnen, 4tobbl
oTobpasuts 3DPEN;

2. HaxxmuTe KHOMKY Nogayu ofuH pas, 4Tobbl BOWTH B pexum PLA no
ymon4anuto.Haxmute knasuwy pexuma M ons nepekniodeHns nepegad
(S-1/8-2/8-3), cooTBeTCTBYIOWMX TeMnepaType (200°C-205°C-210°C);
3. MNpw 3anycke 3D-pydku HaxmuTe kHonky M ogmH pas, 4tobbl
nepeknioyYuTs pexnm ABS, HaxmMUTe KHONKY noayu oguH pas, 4Tobbl
BOWTK B pexum ABS;HaxmuTe kHonky M Ans nepeknoveHns nepenad,
(8-1/8-2/8-3) cooTBeTcTBYET TEMNepatype (210°C-220°C-230°C);

4. Bo3BpaTHblii Matepuan:Bo BpeMs NCnonb3oBaHUsA HAXMUTE KHOMKY
noAayn o4uH pas, 4tobbl caenaTth nayay;3atem HaXMUTe KHOMKY
BO3BpaTa, YTobbl HayaTb BO3BPAT, ¥ OH aBTOMaTUYECKM OCTAHOBUTCS
Yyepes 25 cekyHz,.
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Instructions:

1. Connect to the power supply, light up the LCD to display 3DPEN;

2. Press the feed button once to enter the PLA mode by default.Press the
M mode key to cycle through the gears (S-1/5-2/S-3) corresponding to
the temperature (200°C-205C-2107TC );

3. When starting the 3D printing pen; press the M button once to switch
the ABS mode; press the feeding button once to enter the ABS
mode;Press the M button to switch gears, (S-1/S-2/S-3) corresponds to
the temperature (210C-2207C-2307C ),

4. Return material:During use, press the feeding button once to
pause;Then press the return button to start the return, and it will stop
automatically after 25 seconds.
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Anweisungen:

1. An die Stromversorgung anschlielen, das LCD aufleuchten lassen,
um 3DPEN anzuzeigen;

2. Drucken Sie die Feed-Taste einmal, um standardmé&Rig in den PLA-
Modus zu wechseln.Driicken Sie die Modustaste M, um durch die Gange
(8-1/8-2/8-3) zu schalten, die der Temperatur (200°C-205C-210°C )
entsprechen;

3. Driicken Sie beim Starten des 3D-Druckstifts einmal die M-Taste, um
in den ABS-Modus zu wechseln, driicken Sie einmal die Vorschubtaste,
um in den ABS-Modus zu wechseln.Dricken Sie die M-Taste, um die
Gange zu wechseln, (S-1/S-2/S-3) entspricht der Temperatur (210°C-
220C-230°C);

4. Riucksendungsmaterial:Driicken Sie wahrend des Gebrauchs einmal
die Futterungstaste, um zu pausieren;Dricken Sie dann die Return-
Taste, um die Rickkehr zu starten, und sie stoppt automatisch nach 25
Sekunden.
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Des instructions:

1. Connectez-vous a l'alimentation, allumez I'écran LCD pour afficher
3DPEN ;

2. Appuyez une fois sur le bouton d'alimentation pour entrer le mode PLA
par défaut.Appuyez sur la touche de mode M pour parcourir les vitesses
(S-1/8-2/8-3) correspondant a la température (200°C-205C-210C ) ;

3. Lors du démarrage du stylo d'impression 3D, appuyez une fois sur le
bouton M pour passer en mode ABS, appuyez une fois sur le bouton
d'alimentation pour entrer en mode ABS.Appuyez sur le bouton M pour
changer de vitesse, (S-1/5-2/8-3) correspond a la température (210C-
2207C-230°C ) ;

4. Retour de matériel :Pendant I'utilisation, appuyez une fois sur le
bouton d'alimentation pour faire une pause ;Appuyez ensuite surle
bouton de retour pour démarrer le retour, et il s'arrétera
automatiquement aprés 25 secondes.
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Notiz:

Wenn der 3D-Druckstift nicht verwendet wird,
sollten die Verbrauchsmaterialien entnommen werden.

3D-Druckstift-Handbuch

USB Typ-C
RiREEAO

ersorgungseingang
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Zuriick-Button
B, SRRk
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Stift Kappe v .
sy = Stiftkopf
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warnen:

Beruhren Sie die Haut wahrend des Gebrauchs nicht mit
der Spitze des Stifts. Achten Sie auf Verbrennungen.

3DPEN-G
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VorsichtsmalRnahmen
1. Anwendbares Alter des Produkts: 5 Jahre und alter.
2. Bitte achten Sie jedes Mal darauf, dass das abgeschnittene Ende des Produkt:
wenn Sie es verwenden. Wenn das Filament zur Neige geht, stellen Sie bitte auch
sicher, dass das andere Ende des Filaments gerade ist, sonst wird es aufgebraucht.
. Bei diesem Produkt handelt es sich um ein elektronisches Prazisionsprodukt, dessen kontinuierliche Arbeitszd
3 Stunden, bitte verwenden Sie es nicht langer als 3
Stunden, um Schaden am Stift und Motor zu vermeiden.
. Achten Sie auf die Temperatur der Dise, bitte bertihren Sie die Diise nicht
wiahrend des Gebrauchs. Die Temperatur der 3D-Stiftspitze mit normaler Temperatur kann 50 °C er1
Berlihren Sie mit der Spitze bitte keine anderen harten Gegenstéande
Bitte verwenden Sie keine Fremdmaterialien, um das Loch oder den Faden oder die Spitze zu |
. Bitte verwenden Sie keine Verbrauchsmaterialien anderer Hersteller, um keine Schaden zu verursa
Unvereinbarkeit.
8. Dieses Produkt ist nicht wasserdicht.
9. Stellen Sie sicher, dass sich das Filament vollstdndig aus dem Stift entfernt hat, und unterbrec
Versorgung nach Gebrauch.
10. Bitte bewahren Sie den Stift an einem Ort auf, den Kinder nach dem Gebrauch nicht ber(j
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1. Verwendung der Temperatur des 3D} 1. Verwendung der Temperaturdes3D |1, Verwendung der Temperatur des 30}
Druckstift: 70-100 °C. Druckstift: 170-230 °C. Druckstift: 190-260 °C

2. Durchmesser: 1.75mm.(0.07 Zoll) | 2. Durchmesser: 1.75mm.(0.07 Zoll)| 2. Durchmesser: 1.75mm.(0.07 Zoll)

3. umweltfreundlich und 3. geruchlos, umweltfreundlich und] 3. schnell unter dem Normal geformt
biologisch abbaubar. biologisch abbaubar. Temperatur der Umgebung

4. Lebensmittelqualitit, kann geformt werden | 4. schnell unter dem Normal geformt nach dem Schmelzen Nachteile.
frei, nachdem Siees 1 Minute lang | Temperatur nach 4. nicht umweltfreundlich,
in Wasser mit einer Temperatur von |~ dem Schmelzen. riechend, nicht fiir Kinder geeignet.
40 °C oder mehr eingeweicht haben,|

5. Es sind etwa 30 Sekunden
langsamer geformt als PLA, ABS]
nach dem Schmelzen.
Nachteil: Der Preis von
PCL ist viermal teurer
als ABS und PLA.

v X X

Der Schnitt des Filaments sollte sein
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1.1 ioiA:\K'n}quTer K MUCTOYHUKY NUTaHus, 3axrute XK-gucnnen, 4tobbl
0ToBpa3uTb 3DPEN;

2 HaKINTe KHOOKy. noQAauM OAMH pa3 4TOGDLBONTH B peKMM PLANO
yMmordaHuio. Haxmute knasuiy pexuma M ans nepekniodeHns nepeaay
(S/5:2/5:3) 00T BETCTBYIGHMX TEARPATYPR (200ICH05°C2T0C);
ftbetrdgt 3N 3an) C-Ké éD»'F‘)yJL'I KM'HaXMMTe HONKy M 0AMH pa3,4To6bl
nepeknioYuTs pexum ABS, HaxMuTe KHOMKY Noaayv oauH pas, 4tobbt
BOWTY B peXUMABS;HaxmuTe kHonky M 4ns nepekniodeHus nepeaad,
(S=1/8-2/573)ico0TBeTCTByeT TeMnepaType (210'C-220'C-230'C);
kichen. 4 B03BpaTHbIM MaTepuaJ:Bo BpeM MCnOJb30BaHMa HaKMMTe KHONnKy noOAauM
OANH pa3,uTo6bl cAenaTb nay3y;3aTeM HaKMMTe KHOnKy

ahdei”‘ BO3BpaTa,uTO6bl HauaTb BO3BpaT,M OH aBTOMaTMueCKM
OCTaHOBMTC uepe3 25 ceKyHA.
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Anweisungen:

1. An die Stromversorgung anschlieRen, das LCD aufleuchten lassen, um 3DPEN anzuz
2. Driicken Sie einmal die Vorschubtaste, um standardmépig in den PLA-Modus

zu gelangen. Driicken Sie die M-Modus-Taste, um durch die Génge (S-1/S-2/S-3)

zu schalten, die der Temperatur (200 °C-205 °C) entsprechen -210 °C);

3. Beim Starten des 3D-Druckstifts; Driicken Sie einmal die M-Taste, um den
ABS-Modus umzuschalten. Driicken Sie einmal die Vorschubtaste, um das ABS aufzuru
Modus: Driicken Sie die M-Taste, um die Gange

zu wechseln. (S-1/8-2/S-3) entspricht der Temperatur (210'C-220'C-230'C);

4. Material zurtickgeben: Driicken Sie wahrend des Gebrauchs einmal die Vorschubj
Pause; Driicken Sie dann die Riicklauftaste, um den Rucklauf

zu starten. Nach 25 Sekunden stoppt er automatisch

— @eutsch =

Anweisungen: .
1. An die Stromversorgung anschlieRen, das LCD aufleuchten lassen,

um 3DPEN zeigen;

2. Drucken Sie die Feed-Taste einmal, um standardmaBig in den PLA-

Modus zu wechseln.Drucken Sie die Modustaste M,

um durch den Gange (S-1/S-2/S-3) zu

schalten, die der Temperatur (200'C-205'C-210'C) entsprechen;

3. Drucken Sie beim Starten des 3D-Druckstifts einmal die M-Taste, um

in den ABS-Modus zu wechseln. Drucken Sie einmal die Vorschubtaste,

um in den ABS-Modus zu wechseln. Driicken Sie die M-Taste,

jlﬂbd,%fx_ﬁg u wechseln, (S-1/5-2/S-3) entspricht der Temperatur (210'C-
’

4. Ricksendungsmaterial:Drucken Sie wahr des Gebrauchs einmal die
Futterungstaste, um zu pausieren;Drucken Sie dann die Return-
Taste, um die Ruckkehr zu starten, und

sie stoppt automatisch nach 25 Sekunden.
il

Des Anweisungen:
1. SchlieRen Sie das Gerat an, um das LCD anzuzeigen

DPEN ;
7. Tippen Sle auf die Stromversorgungstaste, um standardmaRig den PLA-Modus
aufzurufen. Driicken Sie auf die M-Taste, um die Gerate (S-1/5-2/S-3)
entsprechend einer Temperatur von 200 °C zu betreiben. C-205'C-210'C);
3. Wenn Sie den 3D-Druckstil auswahlen, driicken Sie eine Taste auf die M-Taste
um in den ABS-Modus zu gelangen. Driicken Sie eine Taste auf die Taste
Driicken Sie die M-Taste, um die Temperatur (S-1/5-2/S-3)
entsprechend der Temperatur (210 °C) zu andern.
SISEDTHG

4. Zurlick zum Gerat: Halten Sie die Taste

gedriickt, um eine Pause einzulegen. Driicken Sie anschliefRend
die Zurlick-Taste, um den Zurlick-Zugriff zu starten, und

der Ricklauf erfolgt automatisch nach 25 Sekunden

pigen;

fen

taste
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i wwechseln, (S-1/S-2/S-3) entspricht der 2 £ (210'C-
SRFEIFE6 S P

4. Rucksendungsmaterial:Drucken Sie wahrend des Gebrauchs einmal die

Futterungstaste, um zu pausieren;Drucken Sie dann die Return-
o, um die Ruckkehr zu starten, und

sie stoppt automatisch nach 25 Sekunden.

IJ x|

1. CI(:)Innectez-vous al'alimentation, allumez |'ecran LCD 20 47|

3D ;

2l Appuyez une fois sur le bouton d'alimentation pour entrer le

mode PLA par defaut.Appuvez sur la touche de mode M pour

parcourir les vitesses(S-1/S-2/S-3) 8 & a la 2 £(200') C-205'C-210'C) ;

3. Lors du demarrage du stylo d'impression 3D, appuyez une fois sur le
bouton M pour passer en 2 E ABS, appuyez une fois sur le bouton
d'alimentation pour entrer en 2 & ABS.Appuyez sur le bouton

Mj)our exchar>ger de vitesse, (S-1/5-2/S-3)2 2 £ (210'C-)0f| sj=&fL|Ct.

4. Retour de materiel: H & E I'utilisation, appuyez une fois
sur le bouton d'alimentation pour faire une Y A| Ex|,
Appuyez ensuite sur le bouton de retour pour demarrer

le retour, et il s'arretera automatiquement apres 25 secondes
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Foro di ingresso del filamento

USB tipo C

BRI
L:CD.T3DPEN;
25—k, BRAHNPLAES, EMiENE, BIRTmss
(S-1/5-2/5-3)X (200C-205C-210C) :
3.E3DJE -M#tJABSHL; ->Xi#* #i#NABS
#; MIE1S-1/S-2/5:3(210€-220C-230C) 5

AEEL B RAREREE, AEREREEEEE, MHK2SE

TLCD

BELL.
TTLCD

Manuale della penna per stampa 3D

USB tipo C
RiREEAO

ingresso rifornimenti

e g e

isplay LCD

BTE B, A

tasto indietro
BF, BiREZE
pulsante avanti

ARt dHEHRER

foro del dissipatore di calore

St

Tasto di commutazione fufzione M

ESR b 2 3DPEN-G
cappuccio della penna = !
e testa della penna ISTRUZIONI PER L'UTILIZZO
52 T {FAIREA$H
[5-31
iI.:é %%
3D?_IEIJ%ET\EH§ RERT, EREMREE, TEEGERERES, ELEMER, NOEB;
Aviso; § CEFCcROHSOX
Quando la penna per stampa 3D non € in Non toccare la pelle con la punta della
uso, i materiali di consumo devono essere ritirati. penna durante |'uso fare attenzione alle ustioni:
m GE=XE XK @
_ MHCTPYKUMM: Istruzioni:
Precauzioni 1 !'igﬁm’mqmecbchquMKy nuTaHus, saxrute XK-gucnneii, 4tobb 1. Collegare all'alimentazione, illuminare il display LCD per visualizzare 3DPEN;
1. Eta applicabile al prodotto: 5 anni e oltre. 0ToBpa3uTh 3DPEN; 2. Premere una volta il pulsante di alimentazione per accedere alla

2. Assicurarsi che l'estremita tagliata del prodotto sia uniforme ogni volta
quando lo usi. Quando il filamento si sta esaurendo, assicurati anche
che l'altra estremita del filamento sia uniforme, altrimenti verra rifornita.
3. Questo prodotto & un prodotto elettronico di precisione, ['orario di lavoro continuo &
3 ore, non utilizzarlo per piu di 3 ore,
per evitare danni alla penna e al motore.
4. Prestare attenzione alla temperatura dell'ugello, non toccare ['ugello
durante |'uso. La temperatura del pennino 3D a temperatura normale pud raggiungere i 5
5. Non utilizzare la punta per toccare altri oggetti duri
6. Si prega di non utilizzare materiali estranei per caricare il foro di caricamento del filamento o del pd
7. Si prega di non utilizzare materiali di consumo di altri produttori, per evitare danni
incompatibilita.
8. Questo prodotto non & impermeabile.
9. Assicurarsi che il filamento sia completamente fuori dalla penna e interrompere ['alim
rifornimento dopo ['uso.
10. Si prega di riporre la penna in un luogo dove i bambini non possano toccarla dopo ['uso.

1. utilizzando la temperatura del 3d | 1. utilizzando |a temperatura del 3d] 1. utilizzando la temperatura del 3d
penna da stampa: 70-100'C. penna da stampa: 170-230'C]  penna da stampa: 190-260'C

2. diametro: 1.75mm.(0.07 pollici) | 2. diametro: 1.75mm.(0.07 pollici)| 2. diametro: 1.75mm.(0.07 pollici)

3. rispettoso dell'ambiente e 3. inodore, ambientale e 3. modellato velocemente sotto il nor
biodegradabile. biodegradabile. temperatura dell'ambiente

4. commestibile, puo essere modellatd 4. modellate velocemente sotto il normale dopo aver sciolto g!i svantaggi.
liberamente dopo averlo immersoinacqua | temperatura dopo la fusione.  |4. non rispettoso dell'ambiente,
a una temperatura di 40 °C . -
osiupsriareperd mitato, odoroso, non adatto ai bambini.

5.Sono circa 30

sef@ne pill lenta rispetto a PLA, AB
dopo lo scioglimento.
Svantaggio: Il prezzo di
ILPCL & 4 volte pit
costoso dell'ABS e del PLA.

v X X

il taglio del filamento dovrebbe essere

2 HaKMNTe KHonky noAaull OANH pa3,4TOSb] BONTH B peKMM PLA O
yMmordaHuio. Haxmute knasuiy pexuma M ans nepekniodeqmns nepegay
(S41/522/513), <o0TBETCTBYiANX TeMlpaTypE (20D C205CI10°C);
3.pN 3any C-Ké éD»‘p’Jy’L’l KM'HaXMMTe HOnKy M 0AMH pa3,4To6bl
nepeknioYuTs pexum ABS, HaxMuTe KHOMKY Noaayv oauH pas, 4tobbt
BOWTY B peXUMABS;HaxmuTe kHonky M 4ns nepekniodeHus nepeaad,
(S=1/8-2/573)ico0TBeTCTByeT TeMnepaType (210'C-220'C-230'C);

°C. 4.BO3BpaTHbIM MaTepual:Bo BpeM MCn0OJb30BaHMa HaKMMTe KHonKy nOAauM
OANH pa3,uTo6bl cAenaTb nay3y;3aTeM HaKMMTe KHonKy

BO3BpaTa,uTO6bl HauaTb BO3BpaT,M OH aBTOMaTMueCKM
OCTaHOBMTC uepe3 25 ceKyHA.

nnino.

Entazione

B
%‘.ﬂI;LCD&JLT3DPEN#L.

4= RAREVEIEBLT, 74 MTPLAE—-RIZAYVET,
M-F-Li(200C-205€-210C) (=X3+(S- = <« » S B8 o G S
HS:248-3th 0

3.3DERIR v EBE T EE. MAREVE TEMML T ABS E— RIZi)
UEZ., EYRZZ1EELTABS E—RIZAYET, MAEZ %2
ETt)). (5-1/5-2/5-3)(&(210C-220C-230C) ? @ - 3
B LET.

4 IREERRICEEA S RS L —RHFLELET. T0E. U4
—VAREAVERLTY R -V ABRT L. 25MECEEMNICELEL %
1.

ali

* &
KX

ale
INEH
1.5 32 BX|0| AZSD LCDS A 3DPENS E A/ LICH.
2.7/ 2HOZ PLARER SOZIRH OE HES O ¥l F24A2ME
§/(200C+265€-210C)0*HS 7[0{S*1/522/8-3 "7 1% T H e T T L n T
e
33D Y WS AR YMHMES oY 523 ABS ZES MetD X
BES 38 =2 ABS BE2 SOZUCIM B ES 52 7|0|S Metstn
(5-1/8-2/$-3) £(210G-220C-230C) H 5LIf.
4. B E R2AR 50| SX HES ¢ ¥ £20 YA SN ELCtIH o
S 2 HES 52 2|HS AN D 255 O HECR HELCL

modalita PLA per impostazione predefinita. Premere il tasto modalita M

per scorrere gli ingranaggi (S-1/5-2/S-3) corrispondenti alla temperatura (200'C-205'C
3. Quando si avvia la penna per stampa 3D; premere una volta il pulsante M

per cambiare la modalita ABS; premere una volta il pulsante di alimentazione per acceder
modalita;Premere il pulsante M per cambiare

marcia, (S-1/S-2/S-3) corrisponde alla temperatura (210'C-220'C-230'C);

210'C);

all'ABS

4_Restituire il materiale: durante I'uso, premere una volta il pulsante di alimentazione

pausa; Quindi premere il pulsante di ritorno per avviare
il ritorno e si fermera automaticamente dopo 25 secondi

— @edesco |

Nota:

1. An die Stromversorgung anschliefen, das LCD aufleuchten lassen,
um 3DPEN anzuzeigen;

2. Drucken Sie die Feed-Taste einmal, um standardmaBig in den PLA-

Modus zu wechseln.Drucken Sie die Modustaste M,

um durch die Gange (S-1/5-2/S-3) zu schalten,

die der Temperatur (200'C-205'C-210'C ) entsprechen;

3. Premere il pulsante di avvio 3D per avviare la

modalita ABS, quindi premere il pulsante di avvio 3D per

spostarlo in modalita ABS. Premere il pulsante M per attivare

ﬁraaqilgﬁﬁt@)s wechseln, (S-1/S-2/S-3) entspricht der Temperatur (210'C-
)

4. Rucksendungsmaterial:Drucken Sie wahrend des Gebrauchs einmal die
Futterungstaste, um zu pausieren;Drucken Sie dann die Return-
Taste, um die Ruckkehr zu starten, e

sie stoppt automatisch nach 25 Sekunden.

1 €GEncese ™

Le istruzioni:
1. Collegare 'alimentazione, accendere lo schermo LCD per visualizzarlo

3DP

EN ;
7. Premere’na volta il pulsante di alimentazione per accedere
alla modalita PLA predefinita. Premere il tasto modalita M per
percorrere le velocita (S-1/S-2/S-3) corrispondenti alla temperatura la (200' C-205'C-210'C);
3. Durante lo sblocco dello stilo d'impressione 3D, premere una volta il
pulsante M per passare in modalita ABS, premere una volta il pulsante
d'alimentazione per entrare in modalita ABS. Premere il pulsante
Mj)er cambiare velocita, (S-1/S-2/S-3) corrisponde alla temperatura (210'C-
220C-230C);

4. Ritorno del materiale: durante ['utilizzo, premere una volta
il pulsante di alimentazione per fare una pausa;

premere il pulsante di ritorno per interrompere il

ritorno e si spegnera automaticamente dopo 25 secondi.
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1]
o

BRI

L:CD.T3DPEN;

25—k, BRAHNPLAES, EMiENE, BIRTmss

(S-1/5-2/5-3)X (200C-205C-210C) :

3.E3DJE -M#tJABSHL; ->Xi#* #i#NABS

#'Mt(S-US-2]S-3(210C—220C -230C) 5 ¢ ¢ .- L

4BRL: m—RiRiREEE, AERERIERIIE H Hﬂczsf"‘

BifELLE.

TLCD TTLCD

51
52
5.3

FE:

IDHHEERERNERT, SREMBTE,

M5+

IDTUTVY

RUEFEBLABVE TR, HERZRDHIBENBHD £,

3D TV oo R I =2 F I
USB& - 7C
BiEEAO
RO
7{5{;%3_';‘{27L/’1’ M7?‘/9°/§I‘/ﬂ]§=\=—
B Et. R
ﬁéd’“’ﬂ‘/
*—l joiBkig
EBOREY
BUE, HRRE
E—borooR
€S
K%y T Sl
Eil= R4
BN
ﬁzh:_
Tﬁ?‘ﬁﬁﬁ SIEHR, ESLERMERRL, IVOE(F;
@&
ﬁﬁﬁqﬂlif\“/f‘iﬁﬁlﬁkﬂﬂhéﬁ'@b\'@<TC“EL\Q MNEISEFELTLEES

an

3DPEN-G
1RIFFIE

{EFAEAH

CE Fc RoHS O X

Eid

LEROMRER: SmLl L.
2. RGBOD ONBE—THB EERBL T LT,

EATBET. T4 TRV PHUL LTS, T FTAY PO —HORHNFSIEB->TVWBI L BMEL TCETL. T3 LAVEERNBRINET.

3ANBREEEFRATIOT. EREAEMHII
RYELE—Z—DRBEBIT 570, MU EERLBVWTETE

4 JZNOBEBICERLTIETL: / ZLICHIABVWT RS,
RSP, BHR3IDRVEDE ;w%uév%;&ﬂ@bim
5. /\“ys‘t%’rﬂwﬁummhmn@ WESHERLBWT S
a7+5xyh¢&>%®ﬁuﬁm&%éL¢UT<ﬁém
T.HEORRCHBD £TOT, HEOEERIERLAVTLEIV
Bl ons,
8. ARRIFHKEERTIEH D EFEA.
9. 71 FXY MHRUALRLIKRITTVWA I b 2 HBAL. BRETID £
FEHBRICHEEL TS,
10.ERBIERVZBTFROFOBIBRVEFICEEL TV

13D DEEEERTS
ENRI~< > 70~100°C,
2.8 1.75mm, (0.071 ¥ F)s

13D DEEEZEETS
ENRI~ > 1 170~230°Co
2.H7%: 1.75mm. (0.074 > F).

1.3D ORERERTS
ENRI~>: 190-260'C
2.5 L.75mm, (0.074 > F).

3EERICELL. 3ER, BHEICELL 3. EBEOTTECHE IS
EoEE, SRt RIEORE
LBRTL— r~ Eﬁ’ﬁj LBEOT TR IS FXy bEBEHLIE,
WU EOACIHDEL R, BACKDHLTCRIL B EOEE. 4IBIBIZEL <AL,
BV TFRICIIAT EHA.
5.308M2ETY
‘Eﬁf ;\gsct D HAEAHEL
BB
FRAUy b EEAEL . % A
PCL | ABS %
PLA&D® 4 BEMBTY,

TSR DAY MIRDESICTS

[ K Pycckui
MHCTPYKUMM:

1. 1104KMI04UTECH K UCTOYHUKY NUTaHusA, 3axrute XKK-gucnnei, 4tobel
0Toﬁpa3uTb 3DPEN;

i }-{'@}W[ﬂlg KhorLkX noaum OAMH PA3,4_T06BI BONTH B PEKMM PLA NO
yMOJ‘luaHmo Ha)KMVlTe KJ'IaEMLLIy pemuma M ans nepeKnrOHeHmn nepe,ual-l
(s42/52/513); 'cboTlBa‘rCTBy*d LeMﬁepaType (2006205 CZ10'C);
31}N 3aHyC-K 3D+ pyuKM ‘HaX MTE HONKY MOAMH PAé 4Tobbil
nepeknioYuTs pexum ABS, HaxMuTe KHOMKY Noaadv oauH pas, 4tobbt
BOWTH B pexium ABS;Haxmute kHonky M Ans nepeknioyeHns nepenad,
(S=1/8- EJ'SLG‘MOBT’BE’TC'TByeTTEMnepaType (210'C-220'C-230'C);
4.BO3BATHBIM MATEPUJ:BO BPEM MCNOJB30BAHMA HAKMMTE KONKY NOAUM

OANH PA3,UTO6BI CAENATB NY3Y;3ATEM HaKMMTE KHONKY

BO3BpaTa,uTO6bi HauaTb BO3BpaT,MO OH abTOMaTMueCKM
OCTaHOBMTC uepe3 25 ceKyHA.

B
1 ﬂLLCD&JLT3DPEN#Lo
27— K AEVE

1TEMLT, 74/ MTPLAE— FLAUi¢,
M-F-Li(200G-205C-210C)(5X3+(S- = < » 3%E
¥/5-218- 3)t}o :

3. 3DEDFJ'\/E-#_§JJ'9"%>t = MAA2>%E1[EELTABS E— KIZt]
UYEZ. BYRZE 1EFLTABS E—FIz )\Ui# M-I-f;u%%ﬁ
ETH). (8+1/5:2/5-3)(&(210C-220C-230C)

XL ET,

4 IREERRICEEA S RS L —RHFLELET. T0E. U4
—VAREAVERLTY R -V ABRT L. 25MECEEMNICELEL %
7.

* &
KX

Rl
Jad

[=

1. 8% 23 ZX0 HZASD LCDE A A 3DPENS EAELC
2.7 2O R PLARER E0{7t2{H O[E o E% st S2HAME
sgmozenMWWMMszma Y Al e
e ot
3.3D QU4 HEZ AZZE I MBHES Y 8 ABS ZEE Mt FX|
HES ot ¥ S8 ABSZEZ SOULICLMHES 58] 7|08 HEstn
(5-1/8-2/8-3) £(210C-220C zsoc)H 5L,
4. 8E HEAE F0f 23X HES O W £ 20 AA| SN E Lt ot
%a%m%%%aaHOMﬂﬁﬂsééwx%EEEEMq

VB HDET

X

EHEEE:

1 ERICESL. LCDZSITLTIDPEN ZRRLET,

2. 74— RREyz 1EHETE. T 7L FTPLAE—RICADES, M
E—RFF—EHFLT. &RE (200°C~205

C) ISR L THET (5-1/5-2/5-3) #HIDEZ £9. -210°C);

33D TV RRUEMBTALE;MER Y% LEELT

ABS E— R%EEIDEBZ£Y, LERS V% 1EELTABSICAD £,
E-BMRREBLTETEYDEIE T, (S-1/5-2/S-3) IFRE

(21(} C-220'c-230' C)ICHBLE 9,

A MEERY: ERRICT —r-:'J'\’S!/%lEI?EFL,'C

—BEFELEO’R. UR— JT’SI/’E?‘F?KU’SY AR 5SRERICEFRICFELE

— G&ET

7)7741)7)

LD 7D 7Ty Syt & S, @ABIE,
S5—A~ 3DPEN 7> XHE 14>,

2. Drucken Sie die Feed-Taste einmal. um standardmaBig in den PLA-
Modus zu wechseln.Druken Sie die Modustaste M,

um durch die Gange (S-1/5-2/S-3) zu schalten,

die der Temperatur (200'C-205'C-210'C ) entsprechen;

3. Drucken Sie beim Starten des 3D-Druckstifts einmal die
M-Taste, um in den ABS-Modus zu wechseln,drucken Sie einmal
die Vorschubtaste um in den ABS-Modus zu wechseln.Drucken Sie

fé@d\éé@\s‘tiéﬁgebe G;ange zu wechseln, (S-1/S-2/S-3) B (210'C-)

4. Rucksendungsmaterial:Druken Sie wahrend des Gebrauchs einmal die

Futterungstaste, um zu pausieren;Druken Sie dann die Return-
5 — A, Ruckkehr zu starten. und sie stoppt

automatisch nach 25 Sekunden.

=HiER:
1. Connectez-vous a l'alimentation, allumez I'ecran LCD MEY D {7

3DPE

N .
7. Appuyez’une fois sur le bouton d'alimentation pour entrer le
mode PLA par defaut.Appuvez sur la touche de mode M pour
parcourir les vitesses (S-1/5-2/S-3) 3. la S8R (200') C-205'C-210'C);
3. Lors du demarrage du stylo d'impression 3D. appuyez une fois sur le
bouton M pour passer en mode ABS. appuyez une fois sur le bouton
E— I ABS.Appuyez sur le bouton M pour

. (5-1/5-2/S- B 'C-) I3t b
55‘6“ eid3e0\é|:1')e’sse (S-1/5-2/S-3) 1338 (210 'C-) ICXHB L F 7.
4. Retour de materiel : R >4 > k I'utilisation. appuyez une fois
sur le bouton d'alimentation pour Faire une stop ;

Appuyez ensuite sur le bouton de retour pour demarrer

le retour, etil s'arretera automatiquement apres 25 #
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Orificio de entrada de filamento

usb tipo ¢

BRI

L:CD.T3DPEN;

25—k, BRAHNPLAES, EMiENE, BIRTmss
(5-1/5-2/5-3)X (200C-205C-210C) :

3.E3DJE -M#tJABSHL; ->Xi#* #i#NABS

#; mente‘,iS 1/5-2/5-3(210(2 220C-230C); " o s BN

RREIEREE, RERBEIREEDE H Hﬂ:zs*’"

4B%}:
Ezbﬂ?ﬂ:,
TLCD TTLCD

511
521
=31

EE

3DITENEEREANBER T, ERFEHBHE.

Aviso:

Cuando el l&piz de impresién 3D no esté
en uso, se deben retirar los consumibles.

Manual del boligrafo de impresidn 3D

usb tipo c
RiREEAO

ntrada de suministros

FEAEE DO
Fantalla LCD Tecla de interruptor de fury
BRE . ik

botén de retroceso

BE, iR
botén de avance

ARt dHEHRER

agujero del disipador de calor

e

tapa de boligrafo vis
= cabeza de boligrafo
£x
ﬁzu: .
T%Tﬁﬁﬁ dfEd, ELREmEREL, IVORE;
advertir:

No toque la piel con la punta del boligrafo
durante el uso, tenga cuidado con las quemaduras;

cién M

3DPEN-G

INSTRUCCIONES DE DPERACION
{EFRIRERP

CEFcROHS O X

Precauciones

1. Edad aplicable del producto: 5 afios o mas.

2. Aseglirese de que el extremo cortado del producto esté parejo cada

veguando lo usas. Cuando el filamento se esté acabando, aseglirese también de que el
otro extremo del filamento esté nivelado, de lo contrario se quedara sin stock.

Este producto es un producto electrénico de precision, el tiempo de trabajo continuo es

3 horas, no lo utilices mas de 3 horas

para evitar dafios al boligrafo y al motor.

. Preste atencidn a la temperatura de la boquilla, no toque la boquilla

w

o~

durante el uso. La temperatura de la punta del l4piz 3D a temperatura normal puede alcanzar los 5§ °

No utilices la punta para tocar otros objetos duros.
. No utilice materiales extrafios para cargar el orificio de carga del filamento o la punta.
. No utilice consumibles de otros fabricantes para no causar
incompatibilidad.
8. Este producto no es resistente al agua.
9. Aseglrate de que el filamento esté completamente fuera del boligrafo y corta la alime
suministro después de su uso.
10. Coloque el boligrafo en un lugar donde los nifios no puedan tocarlo después de usarlo.

~awn

1. usando la temperatura del 3d
Pluma de impresion: 70-100 °C.

2. diametro: 1.75 mm.(0.07 pulgadad
3. respetuoso del medio ambiente y
biodegradable.

4. calidad alimentaria, se puede moldear

1. usando la temperatura del 3d

1. usando la temperatura del 3d
pluma de impresién: 170-230'C.

pluma de impresién: 190-260'C
2. didmetro: 1.75 mm.(0.07 pulgadas)
3. Forma rapida bajo lo normal.
temperatura del ambiente
después de derretir desventajas.
4. No es respetuoso con el medio ambiel

2.didmetro: 1.75 mm.{0.07 pulgadas)

3. inodoro, ambiental y
biodegradable.

4. Forma rapida bajo lo normal.
temperatura después
de derretirse.

libremente después de remojarlo en agu.
auna temperatura de 40 °C

et i oloroso, no apto para nifios.

5. Son unos 30 segundos.
Forma mas lenta que PLA, ABS
después de derretirse.
Desventaja: El precio de
PCL es 4 veces mas
caro que ABS y PLA.

el corte del filamento debe ser

tacion.

les

[ K Pycckui
MHCTPYKUMM:

1. 1104KMI04UTECH K UCTOYHUKY NUTaHusA, 3axrute XKK-gucnnei, 4tobel
0Toﬁpa3uTb 3DPEN;

i HaKMNTe KHOuKy noAauM OAMH pa3,4TO6bl BONTH B pekMM PLA nO
yMOn4aHuo. Haxmute KJ'IaBMLLIy xima M ons nepeKnrOHeva nepega4
(S¥1753/s13) /¢ obTBeTC‘FBymeXT NnépaType (200°C205°C-210"C);
31}N 3aHyC-Ké 3D pyu KM'HaXMMTe EHOnKy M oAMH pa3, 4Tobbl
nepeknioyYnTh pexvm ABS, HaxxmMUTe KHONKY noflay oguH pas, 4Tobbl
BOWTM B pexum ABS;HaxmuTe kHonky M 4na nepekiioueHns nepeaad,
(63/5-3153) Tifso Tehnepa co0TBATETBYeT (210°C-220 C230°C):
4.B03BpaTHbIM MaTepual:Bo BpeM MCnOJb30BaHMa HaKMMTE KHOnKy nOAauM
OANH pa3,uTo6bl cAenaTb nay3y;3aTeM HaKMMTe KHOnKy

BO3BpaTa,uTO6bl HauaTb BO3BpaT,M OH abTOMaTMueCKM
OCTaHOBMTC uepe3 25 ceKyHA.
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Instrucciones:

1. Conéctese a la fuente de alimentacion, encienda la pantalla LCD para mostrar 30}
2. Presione el botén de alimentacidn una vez para ingresar al

modo PLA de forma predeterminada. Presione la tecla de modo M

para recorrer los engranajes (S-1/S-2/S-3) correspondientes a la temperatura (200'C-205'C
3. Aliniciar el lapiz de impresion 3D; presione el botdn M una vez para

cambiar el modo ABS; Presione el botdn de alimentacidn una vez para ingresar al ABS.
modo; Presione el botdn M para cambiar de

marcha, (S-1/S-2/S-3) corresponde a la temperatura (210'C-220'C-230'C);
4. Material de devolucion: Durante el uso, presione el boton de alimentacién una v
pausa; Luego presione el botdn de retorno para iniciar el

regreso y se detendrd automaticamente después de 25 segundos.

—— @lemdn

Anweisungen: .

1. An die Stromversorgung anschliefen, das LCD aufleuchten lassen,
um 3DPEN anzuzeigen;

2. Drucken Sie die Feed-Taste einmal, um standardmaBig in den PLA-

Modus zu wechseln.Drucken Sie die Modustaste M,

um durch die Gange (S-1/5-2/S-3) zu schalten,

die der Temperatur (200'C-205'C-210'C ) entsprechen;

3. Presione el boton Starten des 3D-Taste einmal die M-Taste,

um in den ABS-Modus zu wechseln, presione einmal die Vorschubtaste

um in den ABS-Modus zu wechseln.Drucken Sie die M-Taste, um

f%ﬁx%gﬁqhseln, (S-1/S-2/S-3) entspricht der Temperatur (210'C-
2 3

4. Rucksendungsmaterial:Drucken Sie wahrend des Gebrauchs einmal die

Futterungstaste, um zu pausieren;Drucken Sie dann die Return-
Pruebe, um die Ruckkehr zu starten, y

se detendra automaticamente después de 25 segundos.

Instrucciones:
1. Conéctese a la alimentacion, encienda la pantalla LCD para ver

EN;
7. Presioné una vez el botén de alimentacién para ingresar al
modo PLA por defecto. Presione el botén de modo M para
recorrer las vitesas (S-1/5-2/S-3) correspondientes a la temperatura (200'). C-205'C-210'C);
3. Alfinalizar el estilo de impresidn 3D, presione una tecla en el
botén M para pasar al modo ABS, presione una tecla en el botdn
Alimentacién para entrar en modo ABS. Presione el boton M
fara cambiar de vitesse, (5-1/5-2/S-3) correspondiente a la temperatura (210'C-
20C-230C);

4. Retorno de material: Mientras esté en uso, presione una

vez el botén de alimentacion para hacer una pausa;

Presione luego el botdén de retorno para detener el

retorno y se cerrard automaticamente después de 25 segundos.

PEN;

210°C);

£z para
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Trou d'entrée du filament
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Avis:

Lorsque le stylo d'impression 3D n'est pas
utilisé, les consommables doivent étre retirés.

Manuel du stylo d'impression 3D

USB type C
RiREEAO

ntrée des fournitures

FEAEE O
&ffichage LCD Touche de commutation d
BRE [ S o v

bouton retour

R, EiERE
bouton avant

ARt dHEHRER

trou du dissipateur de chaleur

St

Bouchon de stylo

a5y = téte de stylo
Bk
ﬁzh:_
TEEGRTRES, ELEMEEK, NMORE;
avertir:

Ne touchez pas la peau avec la pointe
du stylo pendant 'utilisation, faites attention aux brilures ;

e fonction M

3DPEN-G

INSTRUCTIONS D'UTILISATION
{EFRIRERP

CEFcROHS O X

Précautions

1. Age applicable au produit: 5 ans et plus.
2. Veuillez vous assurer que |'extrémité coupée du produxt est umforme a chaque foi,
quand vous l'utilisez. Lorsque le filament est épuisé, assurez-vous également que
|'autre extrémité du filament est uniforme, sinon il sera stocké.
3. Ce produit est un produit électronique de précision, le temps de travail continu est
3 heures, veuillez ne pas 'utiliser plus de 3
heures, afin d'éviter d'endommager le stylo et le moteur.
4. Faites attention a la température de la buse, veuillez ne pas toucher la buse
pendant ['utilisation. La température de la pointe du stylo 3D & température normale peut atteindri
5. Veuillez ne pas utiliser la pointe pour toucher d'autres objets durs.
6. Veuillez ne pas utiliser de matériaux étrangers pour charger le trou du filament ou la point
7. Veuillez ne pas utiliser de consommables d'autres fabricants, afin de ne pas causer
incompatibitité
8.Ce produitn’ est pas étanche.
9. Assurez-vous que le filament est complétement hors du stylo et coupez |'alimentation,
Fourniture apres utilisation.
10. Veuillez placer le stylo dans un endroit ou les enfants ne peuvent pas le toucher aprés utj

apSs

1. en utilisant la température du 3D | 1. en utilisant la température du 3D 1. en utilisant la température du 3D
Stylo d'impression : 70-100'C. | Stylo d'impression :170-230'C. |  stylo d'impression : 190-260'C

2. diamétre : 1.75mm.(0.07 pouces) | 2.diamétre : 1.75mm.(0.07 pouces) | 2. diamétre : 1.75mm.(0.07 pouces)

3. respectueux de 'environnement et | 3. inodore, environnementalet | 3. faconné rapidement sous la normale
biodégradable. biodégradable. température de |'environnement

4. qualité alimentaire, peut étre faconné | 4. fagonné rapidement sous la normale apres avoir fondu les inconvénients.

Librement aprés |'avoir trempé sous I'ead]  température aprés fusion. 4. Pas respectueux de |'environnement,

3 une température de 40 °C

: odorant, ne convient pas aux enfants]
ou plus pendant 1 minute

5. Cela dure environ 30 secondeq
forme plus lente que le PLA, V:
apres avoir fondu.
Inconvénient : le prix de
Le PCL est 4 fois plus.
cherquel’ ABS et le PLA.

v X X

la coupe du filament doit étre

50 °C.

isation.
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MHCTPYKUMM :
1.1 ioiz\Kn}quTer K MUCTOYHUKY NnuTaHus, 3axrute XK-gucnnen, 4tobbl
0Toﬁpa3uTb 3DPEN;
qmﬂ{ﬂlq K*‘jOUK}_/ noAauM OAMH pa3 4T06b NTH BpeKMM PLA no

yMOJ‘IuaHmo Ha)KMVITe KnaBMLLIy p UM nepeKmOHeva nepega4
(S*1/5-2/313) cobTBeTC‘FBymeX T Mnépé‘rypé (200°C-205°¢C-210°C) 5~
31}N SaHyC-K 3D pyu KM'HaXMMTe EHOnKy M 0AMH pa3 4Tobbl
nepeknioYuTs pexum ABS, HaxMuTe KHOMKY Noaayv oauH pas, 4tobbt
BOWTH B pexium ABS;HaxmuTe kHonky M Ans nepeknioyeHns nepenad,
(S=1/8- EJ'SI—G‘)IGOBT’BE’TC'TByeTTEMHepaType (210'C-220'C-230'C) ;
4.BO3BpaTHbIM MaTepual:Bo BpeM MCn0OJb30BaHMa HaKMMTe KHOnKy noAauM
OANH pa3,uTo6bl cAenaTb nay3y;3aTeM HaKMMTe KHOnKy

BO3BpaTa,uTO6bl HauaTb BO3BpaT,M OH abTOMaTMueCKM
OCTaHOBMTC uepe3 25 ceKyHA.
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Instructions:
1. Connectez-vous a |'alimentation électrique, allumez 'écran LCD pour afficher 30
2. Appuyez une fois sur le bouton d'alimentation pour accéder au

mode PLA par défaut. Appuyez sur la touche mode M pour
parcourir les vitesses (S-1/S- 2/5 3) correspondant a la température (200'C-205'C). -210
3. Lors du démarrage du stylo d'impression 3D ; appuyez une fois sur le bouton M pour
changer le mode ABS ; appuyez une fois sur le bouton d'alimentation pour entrer dans I'Al
mode ; appuyez sur le bouton M pour changer

de vitesse, (5-1/S-2/S- 33 correspond a la température (210'C-220'C-230'C) ;
4, Retourner le matérie pendant ['utilisation, appuyez une fois sur le bouton d'alimentat
pause; Appuyez ensuite sur le bouton de retour pour démarrer
le retour, et il s'arrétera automatiquement apres 25 secondes

— @llemand

Réponses :
n die Stromversorgung anschliefen, das LCD aufleuchten lassen,
un 3DPEN anzuzeigen;
2. Drucken Sie die Feed-Taste un, un standardmaBig dans le PLA-
Modus zu wechseln.Drucken Sie die Modusaste M,
um durch die Gange (S-1/5-2/S-3) zu schalten,
die der Temperatur (200'C-205'C-210'C ) entsprechen;
3. Appuyez sur le démarrage des idées d'impression 3D pour le mode
M-Taste, dans le mode ABS pour vous, appuyez sur un goQt avant-godt
dans le mode ABS pour vous. Appuyez sur le golt M, pour

ieszytgezzydaﬂ (S-1/S-2/S-3) prend en compte la température (210'C-

4. Rucksendungsmaterial:Drucken Sie wahrend des Gebrauchs einmal die

Futterungstaste, um zu pausieren; Drucken Sie dann die Return-
Golitez, puis démarrez la cuisson et arrétez-la

automatiquement au bout de 25 secondes.

Des instructions :
1. Connectez-vous a 'alimentation, allumez |'écran LCD pour afficher

3DPE

21 Appuylgz’u ne fois sur le bouton d'alimentation pour entrer dans le

mode PLA par défaut. Appuvez sur la touche de mode M pour

parcourir les vitesses (S-1/5-2/S-3) correspondantes a la température (200' C-205'C-210'C ) ;
3. Lors du démarrage du stylo d'impression 3D, appuyez une fois sur le
bouton M pour passer en mode ABS, appuyez une fois sur le bouton
d'alimentation pour entrer en mode ABS.Appuyez sur le bouton M
Ealérocé-af%%'ocg vétesse, (S-1/5-2/S-3) correspondent a la température (210'C-

4. Retour de materiel :Pendant |'utilisation, appuyez une fois
sur le bouton d'alimentation pour faire une pause ;Appuyez
ensuite sur le bouton de retour pour arréter le

retour, et il s'arrétera automatiquement aprés 25 secondes

PEN;

C);

jon pour
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41BF: R—REEHRE TR, ABKEBERHEBIER, K258 F kylfléns hal '
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Gegamarke e CEFcROHS O X
Rjil:3D-skrivarpennan inte anvénds Ror inte huden med spetsen pa pennan

L SN LT el P under anvandning, var foérsiktig med brannskador;

- G XK

Edrsiktizhetsatesrd MHCTPYKUMM: Instruktioner:
orsl Ig €1sa gar er Tel |oj:&|('r|’|.oqy|Tecg, K UCTOYHUKY NUTaHWS, 3aXruTe XK-gucnnei, 4tobbl 1 Anslutntill strémférsérjningen, Dténd__LCD»slgérmen for att visa 3DPEN,‘
1. Produktens tillampliga alder: 5 ar och aldre. 0ToGpa3uTb 3DPEN; 2. Tryck pd matningsknappen en géng for att gd in
2. Se till att den avskurna dnden av produkten dr jamn varje géng i"@ﬁb’lﬁ.ﬂi,ﬂj@ﬁﬁ! nOAauM OAMH pa3,4TO6bI BONTH B peKMM PLA nO i PLA-ldget som standard. Tryck pa M-ldgestangenten for att
nér du anvander den. Nér glodtraden haller pa att ta slut, se till att ymon4aHuo. Hamqwre knasuuy pexuma M ans nepeknioderns nepeaay véxla mellan véxlarna (S-1/5-2/S-3) som motsvarar temperaturen (200'C-205'C -210°C);
den andra &nden av glédtraden r jimn annars kommer den att fa lager. (57175-2/513)/¢o0TBETCTBYiduMX TeMnepaType!(200'C:205€C-210"C); 3. Ndr du startar 3D-skrivarpennan; tryck en gang pa M-knappen for att vaxla
3. Denna produkt r en precision elektronisk produkt, den kontinuerliga arbetstiden &r 3.pN3any kb gD:F}y’u KMHaXMMTe HORKy M 0AMH pa3,4To6bl ABS-ldge; tryck en gang pd matningsknappen fér att ga in i ABS
3 timmar, anvénd den inte mer &n 3 timmar nepeknioYnTb pexum ABS, HaxMuTe KHOMKY Nofa4mn oAuH pas, 4tobs lage;Tryck pa M-knappen for att
for att un_dwka skﬂador pa pennan och motorn. . BOWTH B PeXUM ABS;HaxmuTe KHonky M Ansi nepekniouenms nepeaad, véxla, (S-1/5-2/S-3) motsvarar temperaturen (210'C-220'C-230'C); .
4. Var uppmarksam pd munstyckets temperatur, vénligen rér inte munstycket (S=1/8-2/523)ic00 TBETCTBYET TeMnepaType (210'C-220'C-230'C); 4. Returnera material: Under anvandning, tryck pa matningsknappen en gang f
under anvandning. Temperaturen pa den normala temperatur 3d pennspetsen kan né 50'¢. 4.B03BpaTHbIM MaTepual:Bo BpeM MCnOJb30BaHMa HaKMMTe KHONnKy nOAauM paus; TryC"k sedan pa returknappen for att starta
5. Anvand inte spetsen for att vidrora andra harda féremal OANH pa3,uTo6bl cAenaTb nay3y;3aTeM HaKMMTe KHOnKy returen, sa stannar den automatiskt efter 25 sekunder
6. Anvand inte fraimmande material for att ladda halet for att ladda filamentet eller spetsen. BO3BL 'a;Ta"UTOGbI HauaTh BO3BpaT.M OH aBTOMaTMueCKM
7. Anvand inte andra tillverkares forbrukningsvaror, for att inte orsaka pald, Pl
i ibili OCTaHOBMTC uepe3 25 ceKyHA.
inkompatibilitet.
8. Denna produkt dr inte vattentét. = —
9. Se till att glodtraden ar helt ute ur pennan och stang av strémmen o
leverans efter anvandning. @ — Anvisningar: .
10. Placera pennan pa en plats dar barn inte kan rora efter anvandning. 1. An die Stromversorgung anschliefen, das LCD aufleuchten lassen,
- um 3DPEN anzuzeigen;
?‘E:"_:R: 2. Drucken Sie die Feed-Taste einmal, um standardmaBig in den PLA-
1’.ﬂ ELCD&JLT3DPEN#L. . Modus zu wechseln.Drucken Sie die Modustaste M,
2.74—RAREVEIERLT, T74ILIFTPLAE—RICAYZET. um durch die Gange (S-1/5-2/5-3) zu schalten,
M-F-Li(200G-205€-210C)(5X3+(S- - ' : A S die der Temperatur (200'C-205'C-210'C ) entsprechen;
¥/S-24S-3)t], { '7 3. Drucken Sie beim Starten des 3D-Druckstifts einmal die M-Taste,
3.3D E' e a BEE. MAEEAVE LT ABS E— Ri=§ um in den ABS-Modus zu wechseln,drucken Sie einmal die Vorschubtaste
G /\ u Sk e r Yz Dﬁ:ﬂz ijﬁiﬁ—f‘;%@: @};‘:’ < A?S&:E _EF (,I,E)iqau T4 MR ,&?q! um in den ABS-Modus zu wechseln.Drucken Sie die M-Taste, um
ETH).(5-1/5+2/5-3)(&(210C-220C-230C) ) . o ff&%%)\/\{echseln, (S-1/S-2/S-3) entspricht der Temperatur (210'C-
W LET, 4. Rucksendungsmaterial:Drucken Sie wahrend des Gebrauchs einmal die
4 RAERPICHEAS Y EIEMT E—HELLET. T0E. U4 _lF_utterungséz}sts, url?kzﬁ pausieren;Dr;]Jcken Sie dann die Return-
_YRELEMLTY S —EMEY L. 25WRICERNICFELE siaesifc,);;l aIuetorigtisektre?‘?eitggtgsgiunden
e '

1. anvanda temperaturen pd3d [ 1. anvanda temperaturen pd3d | 1. anvénda temperaturen pé 3d
tryckpenna: 70-100'C. tryckpenna: 170-230'C. tryckpenna: 190-260'C e

2. diameter: 1.75 mm.(0.07 tum) | 2. diameter: 1.75 mm.(0.07 tum) | 2. diameter: 1.75 mm.(0.07 tum)

* &
KX

3. miljdvénlig och 3. luktfri, miljémassig och 3. formas snabbt under det normala D P 4 s
< - . d SIS essa instruktioner:
biologiskt nedbrytbar. biologiskt nedbrytbar. omgivningens temperatur I8 I, Eonnectezvous 4 slifrentation, allifes |66 LCD FouE SMerer
4. livsmedelskvalitet, kan formag 4. formas snabbt under det normala efter smaltning nackdelar. Bl 3DPEN : )
fritt efter blotlaggning i vatten temperatur efter smaltning.  |4. inte miljévanlig, 1. 49 32 ZX 0 HZAStD LCDE A 3DPENS EA|EHLCH 7. Appuyezune fois sur le bouton d'alimentation pour entrer le
med temperatur 40°C eller lukt, inte lamplig for barn. 2.7 2HMOR PLARER E07I{H OE HES ot ¥ FEHAME mode PLA par defaut.Appuvez sur la touche de mode M pour
5 hsgtrenl . mll(nugto iiid 3(200C:21 €-210C)0*HS 7{0(S*1/522/8-8 "7 i Y mem v v ' parcourir les vitesses (S-1/5-2/5-3) correspondant a la temperature (200' C-205'C-210'C);
'l;g:;g;:ref;fm;'ga:rpu ik 288t O} 3. Lors du demarrage du stylo d'impression 3D, appuyez une fois sur le
efter smaltning. ’ 3.3D QI W AIEE I M BHES B E2] ABS ZEE Fatstn X bouton M pour passer en mode ABS, appuyez une fois sur le bouton
Nackdel: Priset p3 v X X HES o 52 ABS ZE2 SO{ULCIM HES =3 7|0|2 Mate D d'alimentation pour entrer en mode ABS.Appuyez sur le bouton M .
PCL ‘ar4ginger dyrare (S_;[/s_ /3_3) E@l{)G-ZZQC‘-ZSOC)L H 5|_|f_ fauoréijin e(r:?_e vitesse, (5-1/5-2/S-3) motsvarar a la temperatur (210'C-
in ABS PLA. = = 1 b= e L ' s s s
Rl 4. BEXNEME B0 SX HES S W SEH YA SXEUCLOE CH 4, Retour de materiel: Pendant I'anvandning, appuyez une fois
S 2HHEZS =08 2|HE A &S0 25% 50| A2 2 HEL|LCH sur le bouton d'alimentation pour faire une pause; Appuyez
SHitRE S RlaT et SaEE ensuite sur le bouton de retour pour demarrer le

retour, et il s'arretera automatiquement apres 25 secondes




